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CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. 1809/04.08.2025

1. Prezentul certificat este emis pentru:

- Denumire produs Placi electroizolanti pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominali maxima de 20 kV

- Materiale placd polipropileni

- Simbolizare produs PEAD-20

- Tip produs placd electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu
tensiunea nominald maxima de 20 kV (caracteristicile tehnice si de securitate conform prescriptiilor din SF nr.39/2000-
rev.4/ed.6-2019).

- Domeniu de utilizare lucriari in celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV pentru protejarea lucritorilor de contactul accidental cu elemente care pot si fie
sub tensiune sau manevriri gresite a separatoarelor, conform specificatiilor previzute de Cartea tehnici-
rev.5/ed.1-2021. Se utilizeazd ca mijloc de protectie a muncii si realizeazi zona de lucru la distante de
vecindtate mai mici de 0,8m. Se foloseste pentru a impiedica ca tensiunile produse de o instalatie de
incercare si determine o amorsare a arcului electric dinspre instalatia incercati spre restul instalatiilor. Se
utilizeazd placa in vederea blocirii separatorului in pozitie deschis3, eliminind posibilitatea aparitiei
accidentale a tensiunilor in zona de lucru in cazul unor manevriri gresite a separatoarelor. Se monteazi si se
utilizeazi ca mijloc de protectie a muncii in celulele electrice interioare, conform specificatiilor previzute de
Cartea tehnici-cod HTC0550-rev.5/ed.1-2021. Se utilizeazi conform instructiunilor livrate impreund cu
componentele de citre firma ROMIND T & G si certificate conform legislatiei

2. Solicitantul certificirii ROMIND T&G.Solutii si Tehnologii Moderne

- Adresi Str. Biruintei nr.162(DN3 Bucuresti-Calarasi, km 14+900),
Pantelimon, jud.Ilfov
3. Produciitor ROMIND T&G.Solutii si Tehnologii Moderne
- Adresi Str. Biruintei nr.162(DN3 Bucuresti-Calarasi, km 14+900),

Pantelimon, jud.Ilfov
- Mareca producitor ROMIND

4. Normele dupi care s-a ficut certificarea Cerintele de securitate si sinitate previzute
de regulile tehnice aplicabile EM; HG nr.1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sinatate pentru
utilizarea in munci de cétre lucritori a echipamentelor de munci; SR EN 61112:2010 [CEI 61112:2009; CEI
1112:1992]; SR EN 60900:2013 [SR EN 60900:2005]; SR EN 60721-2-1:2014 [SR HD 478.2.151:2002];
Instructiuni proprii referitoare la transportul si distributia energiei electrice, stabilite in conformitate
cu prevederile Legii nr.319 privind securitatea si sindtatea in munci (Instructiuni proprii de
securitate a muncii pentru instalatii electrice in exploatare elaborate de SC "ELECTRICA” SA sau
alta societate din sectorul energetic sau alte industrii)

5. Concluzii Produsul indeplineste cerintele de securitate §i séndtate corespunzitoare
domeniului de utilizare §i limitelor acestuia mentionate in anexa si are performante in limita
specificatiilor tehnice previzute de standardele romane $i europene si reglementirile tehnice privind
securitatea §i sindtatea In munci mentionate in anexi

bilitatea certificatului de conformitate  04.08.2027

SEF
ORGANISM DE CERTIFICARE
Dr.ing. ANCA ANTONOY |
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ICSPM-CS Nr. 1809/04.08.2025

ANEXA
1. Denumirea produsului :

Echipamentul de muncd denumit "Placd electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
20" este fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL Solutii si Tehnologii
Moderne din Pantelimon.

Evaluarea s-a facut in raport cu cerintele de securitate specifice domeniului de
utilizare, conform regulilor sistemului de certificare nereglementat de o hotérare de
guvern (voluntar).

Evaluarea echipamentului de muncid “Placa electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximé de 20 kV tip PEAD-
207, fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii i Tehnologii
Moderne, sa efectuat in Vederea atestérii conformitétii cu prevederile legislatiei si

uuuu

standardelor romane aplicabile, in vigoare.

Pentru echipamentul de muncd ‘“Placi electroizolanti pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
207, fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL Solutii si Tehnologii
Moderne, evaluarea s-a efectuat In vederea emiterii certificatul de conformitate, care
atestd conformitatea produsului de uz profesional cu cerintele de securitate si sndtate
previzute n cap.3.3 din Anexa nr.1 a HG nr.1146/2006 privind cerintele minime de
securitate si sdnitate pentru utilizarea in muncé de cétre lucratori a echipamentelor de
munci si respectiv Legea nr.245/R1/2004 privind securitatea generala a produselor.

Echipamentul de muncd "Placi electroizolanta pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20”, fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne, este proiectat
si fabricat In conformitate cu prevederilor legale stabilite in HG nr. 1146/30.08.2006
privind cerintele minime de securitate si sdndtate pentru utilizarea in munca de cétre
lucratori a echipamentelor de munci, standardul de firmad SF nr. 39/2000-ed.1/rev.5-
2022 si a referentialului tehnic SR EN 61112:2010.

Evaluarea initiald a echipamentului de muncé “Placé electroizolantd pentru celule
electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximé de 20 kV tip
PEAD-20”, fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL Solutii si
Tehnologii Moderne, s-a efectuat in vederea evaludrii proiectului, prin examinarea si
analiza proiectului, pentru atestarea conformitifii documentatiei t@hmgﬁﬂmgrﬁlg‘lcare

de catre organismul de certificare ICSPM-CS. ‘ 8 DE
'*( SECURITATE
£ ET
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Evaluarea conformitatii echipamentului de munci “Placi electroizolants pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20
kV tip PEAD-20”, fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL, s-a
efectuat in vederea emiterii certificatului de conformitate de catre organismul de
certificare ICSPM-CS.

Pentru echipamentul de munc# denumit "Placi electroizolant3 pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maximi de 20 kV tip PEAD-
20, fabricat i comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, s-a efectuat evaluarea conformititii in vederea extinderii certificarii initiale
pentru care s-a emis certificatul de conformitate cu nr. 1730/E1/09.08.2023.

Prezentul certificat de conformitate este emis pentru tipul de model de echipament de
munca "Placi electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu
tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20”, fabricat si comercializat in
Roménia de firma ROMIND T&G SRL Solutii si Tehnologii Moderne, si este valabil
in conditiile in care producatorul executa in serie, lot, exemplar produsul identic cu
tipul de model supus certificarii de securitate.

In cazul in care se modifica domeniu si/sau configuratia de utilizare a echipamentului
de munci "Placi electroizolanti pentru celule electrice interioare de curent alternativ,
cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20”, fabricat si comercializat in
Romaénia de firma ROMIND T&G SRL Solutii si Tehnologii Moderne, fati de cea
notificatd in documentatia tehnici, care a stat la baza fabricirii produsului si pentru
care s-a emis prezentul certificat de conformitate, produsul trebuie supus
recertificarii.

Pentru echipamentul de munci denumit "Placi electroizolanti pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-
207, fabricat si comercializat in Roménia de firma ROMIND T&G SRL Solutii si
Tehnologii Moderne, s-a efectuat evaluarea conformitatii si certificarea in vederea
emiterii de catre organismul de certificare ICSPM-CS a certificatului de conformitate
nr.1809/04.08.2025, pentru atestarea conformitatii documentatiei tehnice tehnice de
certificare, in baza evaludrii proiectului, prin examinarea si analiza proiectului
echipamentului de munca.

Pentru echipamentul de muncd denumit: "Plac3 electroizolanti pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maxim3i de 20 kV tip PEAD-
20, fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, s-a efectuat evaluarea conformitatii si certificarea de catre organismul de
certificare ICSPM-CS in vederea extinderii certificarii initiale pentru care s-au emis
certificatele de conformitate nr.1730/E1/09.08.2023 si nr.1730/15.06.2022.

Evaluarea conformitatii si certificarea in vederea emiterii de catre organismul de
certificare ICSPM-CS a prezentului certificat de conformitate pentru echipamentul
de muncd denumit: "Placi electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent
alternativ, cu tensiunea nominali maximi de 20 kV tip PEAD-20”, fabricat si
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comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne, s-a efectuat in
raport cu prevederile standardelor SR EN 61112:2010 si SR EN 60900:2013, in baza
evaludrii proiectului, prin examinarea si analiza proiectului echipamentului de munca.
Evaluarea echipamentului de muncad "Placd electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
207, fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, s-a efectuat in vederea emiterii certificatului de conformitate de citre de
organismul de certificare ICSPM-CS, prin aplicarea procedurii de certificare
”Examen de tip” (fara supraveghere), conform schema 3- SR Ghid ISO/CEI 17067.
2. Descrierea produsului
Echipamentul de muncd "Placi electroizolantd pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20" fabricat si
comercializat pe teritoriul Roméniei de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne se identificd prin marcarea lui cu urmatoarele specificatii:

- marca de fabrica a societatii comerciale ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Modermne;

- marca si anul certificarii;

- denumirea si tensiunea nominald maxima de utilizare;

- data fabricatiei;

- seria/lotul produsului;

- indicatia “ NUMAI PENTRU INSTALATII INTERIOARE”

- Manipulare numai cu prijind electroizolantd pentru instalatii cu tensiuni
nominale de 20 kV

“STAI! INALTA TENSIUNE. PERICOL DE ELECTROCUTARE”
- codul produsului: PEAD-20

in care :

P- placs;

E - electroizolant3;

AD - asezare direct3;
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20 - tensiunea nominald maxima de utilizare, in kV.

Echipamentul de muncid denumit "Placa electroizolanti pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxim3 de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii i Tehnologii
Moderne se compune, conform Anexei nr. 2 din SF nr. 39/2000-ed.4/rev.6-20019, din
urmatoarele elemente:

- subansamblu placa (1);
- elementul de legaturi (2).

Subansamblu placi (1) este realizati la dimensiunile din Anexa nr.2 a SF nr. 39/2000
- ed.1/rev.5-2022, prin tdiere si deformare la cald, dintr-o placa plani cu grosimea de
Smm+10%, placd obtinutd printr-un procedeu de extrudare din amestecuri
neplastifiate pe bazd de polipropileni (PP).

De aceasta se fixeazii elementul de legitura prin intermediul unei asambliri tip
baionet (3) (conform Anexa nr.2 a SF nr. 39/2000- ed.1/rev.5-2022).

Elementul de legiturd (2) (conform Anexa nr.2 a SF nr. 39/2000- ed.1/rev.5-2022),
asigurd cuplarea dintre subansamblu placi (1) si prdjina electroizolanti cu care se
aplicd aceasta.

Fixarea rigidd a elementului de legiturd cu subansamblu placd, se realizeazi cu
ajutorul unei piulite izolatd electric fati de exterior (conform Anexa nr.2 a SF nr.
39/2000- ed.1/rev.5-2022).

Elementul de legétura este alcatuit dintr-un tub electroizolant gol cu diametru exterior
de 42mm, previzut la un capit cu o piesa de legaturd tip baionet (3), respectiv la
celélalt capét cu un adaptor (4) (conform Anexa nr.2 a SF nr. 39/2000- ed.1/rev.5-
2022).

Tubul electroizolant este realizat din tesaturd din fibrd de sticld intiriti cu ragind
poliestericd, piesa de legituri tip baionet este din aliaj de aluminiu, iar adaptorul este
din ofel protejat impotriva coroziunii. (conform Anexa nr.2 a SF nr. 39/2000-
ed.1/rev.5-2022).

Adaptorul permite reglarea unghiului dintre placa electroizolantd si prijina
electroizolanti cu care se aplica placa, din 30 in 30°.

Masa plécii electroizolante este de aproximativ 3,8kg.

Echipamentul de munci denumit "Placa electroizolanti pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maximi de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat - si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, provine din echipamentul de munca denumit "Placa electroizolanti pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maximi de 20
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kV tip PEAD-20" certificat de organismul de certificare ICSPM-CS in anul 2003, la
care s-au adus urmitoarele modificari:

- inlocuirea materialului, din risind armati cu fibra de sticla in polipropilend;
- modificarea formei;

Echipamentul de muncid denumit "Placa electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, provine din echipamentul de munca denumit "Placa electroizolantd pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20" certificat de organismul de certificare ICSPM-CS in anul 2008, la
care s-au adus urmatoarele modificéri:

- modificarea masei.

S-au adus modificari la ehipamentul de munci denumit "Placa electroizolantd pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, certificat de organismul de certificare ICSPM-CS in anul 2020:

- modificarea sistemului de cuplare dintre elementul de legatura si placa.

Echipamentul de muncd denumit "Placa electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximé de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, este executat in vederea adoptarea unor solutii contructive care au ca scop
evitarea oricrui risc de accidentare a celor care le utilizeaza, respectiv de deteriorare
a celulelor electrice in care acestea se utilizeazd, cu stricta respectare a prevederilor
din reglementdrile tehnice aplicabile securitdtii si s#natitii in muncd (HG
nr.1146/2006) si Instructiunile proprii referitoare la transportul si distributia energiei
electrice, stabilite in conformitate cu prevederile Legii nr.319/2006 (Instructiuni
proprii de securitate a muncii pentru instalatii electrice in exploatare elaborate de SC
"ELECTRICA” SA sau alta societate din sectorul energetic sau alte industrii).

Echipamentul de muncd denumit "Placa electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, se aplica intre cutitele separatorului (separatorul aflat in pozitia deschis) si
partea fixd a separatorului, cu ajutorul unei préjini electroizolante tip PMU 20-1-B/ba
sau tip PMU 110-2-B/ba, in functie de indltimea celulei.

Echipamentul de muncd denumit "Placa electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, este destinat a fi utilizat pentru lucrdri in celule elect@gﬁﬁlﬁgmge de

curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 k |pseé1é1l’gl;31protejarea
C
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lucrdtorilor de contactul accidental cu elemente care pot sa fie sub tensiune sau
manevrari gresite a separatoarelor, conform specificatiilor previazute de Cartea
tehnicé-cod HTC 0550-rev.5/ed.1-2021.

Echipamentul de muncid denumit "Placa electroizolanti pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxim3a de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii §i Tehnologii
Moderne, se utilizeazi ca mijloc de protectie a muncii si realizeazi zona de lucru la
distante de vecinitate mai mici de 0,8m.

Echipamentul de muncid denumit "Placa electroizolantd pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, se foloseste pentru a impiedica ca tensiunile produse de o instalatie de
Incercare sa determine o amorsare a arcului electric dinspre instalatia incercati spre
alte instalatii.

Echipamentul de muncd denumit "Placa electroizolants pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii i Tehnologii
Moderne, se utilizeazi in vederea blocirii separatorului in pozitie deschisi, eliminand
posibilitatea aparitiei accidentale a tensiunilor in zona de lucru in cazul unor
manevrari gresite a separatoarelor.

Echipamentul de munci denumit "Placa electroizolants pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-
20" fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne
se monteaza si se utilizeazd ca mijloc de protectic a muncii in celulele electrice
interioare, conform specificatiilor previzute de Cartea tehnici-rev.3/ed.0-2008.

Caracteristicile tehnice ale echipamentului de munci denumit "Placa
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20" fabricat si comercializat de firma
ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne sunt urmiitoarele

Cod placi electroizolanti PEAD 20
Tens. nom. maxim3 de utilizare kV 20

Us

Lungime subansamblu placi mm 710
Litime subansamblu placi mm 505
Grosime placi mm 5
Lungime element de legitura mm 645
Diametru element de legitura mm D 42
Masa placii kg 3,8
Temperatura mediului ambiant °C +5...435
Umiditatea relativa la 20 °C % 90 |
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Spatii interioare Lipsite de praf, pulberi conductoare electric,
substante chimice active sau corozive

zona climaticd (categorie operationald) WT/WD
conform SR EN 60721-2-1:2014

si respectiv  caracteristicile mediului ambiant in care se utilizeazd sunt
urmatoarele:

- zona climatici WT/WD (categorie operationald) conform SR EN 60721-2-
1:2014;

- domeniul de temperatura: +5°0C ..... + 35 °C;

- umiditate relativa la 20°C: 90%;

- spatii interioare lipsite de praf, pulberi conductoare electric, substante
chimice active sau corozive.

Documentatia tehnici prezentatid pentru produsul fabricat si comercializat de
ciatre firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne este urmatoarea:

1. Memoriu de prezentare - ed.4/rev.0-2020 emis de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de muncd "Placé electroizolantd pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20

kV tip PEAD-20";

3. Standardul de firmd SF nr. 39/2000-ed.1/rev.5-2020 emis de firma ROMIND
T&G. Solutii si Tehnologii Moderne pentru echipamentul de muncd "Placd
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20";

3. Cartea tehnici- HTC0550-ed.1/rev.5-2021 emis de firma ROMIND T&G. Solutii
si Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munca "Placa electroizolanta pentru

celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20";

4. Lista cerintelor de securitate-ed.2/rev.0-2008 emisd de firma ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munca "Placa electroizolantd

pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima
de 20 kV tip PEAD-20";

5. Modificéri ale produsului :

5.1. Modificdri ale produsului efectuate de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munca "Placd electroizolantd pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20" - nr.4720/19.09.2013, 1inregistrare secretariat INCDPM
nr.4660/23.09.2013;

| CERTIFICARE
DE
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5.2. Modificari ale produsului efectuate de firma ROMIND T&G. Solutii i
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munci "Placi electroizolanti pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20
kV tip PEAD-20" - nr.1261/21.09.2013, inregistrare secretariat INCDPM
nr.1498/22.03.2013;

5.3. Modificédri ale produsului efectuate de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munci "Placi electroizolant3 pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxim3 de 20
kV tip PEAD-20" - nr.2447/13.03.2019, finregistrare secretariat INCDPM
nr.963/14.03.2019;

5.4. Modificéri ale produsului efectuate de firma ROMIND T&G. Solutii i
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munci "Placi electroizolant3 pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maxim3 de 20
kV tip PEAD-20" - nr.2029/16.03.2022, inregistrare secretariat INCDPM
nr.985/17.03.2022;

5. Desen de executie- Placi electroizolanti pentru celule electrice interioare de

curent alternativ, cu tensiunea nominali maximi de 20 kV, cod P2101-0-00 EX-
ed.02.12.2021;

7. Lista de verificari care conditioneaza securitatea utilizatorului si care intrd in
sarcina acestuia, emisa pentru echipamentul de munca "Placi electroizolant pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maxim3 de 20
kV tip PEAD-20" fabricat si comercializat de firma firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne;

8. Rapoarte de incerciri:

8.1. Raport de verificare nr.1856 din 23.07.2025 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmétoarele verificari:

- aspect, componentd, forme si dimensiuni;
- masa;

- calitatea executie si finisarii;

- clocnirea masei;

- rigiditatea dielectrica;

- curentul de scurgere;

- non propagarea flacarii.
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- existenta marcajului;
- durabilitatea marcajului,

8.2. Raport de incercari nr.139/12.02.2025 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incercari Tnalts Tensiune cu privire la
urmatoarele verificari:

- componenta;

- dimensiuni principale, masa;
- material;

- calitatea executiei si finisarii;
- grosimi;

- clocnirea;

- non propagarea flacarii;

- marcaj (existenta si continut);
- durabilitatea marcajului.

8.3. Raport de incercari nr.50399/01.08.2025 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Modeme — Laboratorul de incercari fnalts Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice.

8.4. Raport de incercéri nr.50400/01.08.2025 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incercari Inaltd Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice.

8.6. Raport de incercéri nr.50401/01.08.2025 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incerciri Inaltd Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice.

8.7. Raport de incercdri nr.39128/05.09.2024 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderme — Laboratorul de Incerciri Inaltd Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice.

8.8. Raport de incercari nr.39129/05.09.2024 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Modemne — Laboratorul de Incercari Inalts Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice. t| CERTIFICARE
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8.9. Raport de Incercari nr.39130/05.09.202ﬁ emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incerciri Inaltsi Tensiune cu privire la
verificarea rigidititii dielectrice.

8.10. Raport de verificare nr.1646 din 28.06.2023 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmitoarele verificari:

- rigiditatea dielectrici;
- rezistenta mecanica la stripungere;

8.11. Raport de verificare nr.1566 din 06.10.2022 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmitoarele verificiri:

- calitatea executie si finisdrii;
- curentul de scurgere;

- clocnirea masei;

- non propagarea flacarii.

8.12. Raport de verificare nr.1551 din 08.08.2022 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmétoarele verificiri:

- aspect, component, forme si dimensiuni;

- masa;

- existenta si durabilitatea marcajului;

8.13. Raport de incercéri nr.1 12/28.10.2022 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii i
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incercari nalti Tensiune cu privire la
urmatoarele verificari:

- componenta;

- dimensiuni principale, masa;

- material;

- calitatea executiei si finisarii;

- grosimea;

- clocnirea;

- non propagarea flacarii;

11/48



- marcaj (existenta si continut);

- durabilitatea marcajului.

8.14. Raport de incercdri nr.20065/28.10.2022 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii
si Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incercari Inalta Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice.

8.15. Raport de incercéri nr.20064/28.10.2022 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii
si Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incercari Inalti Tensiune cu privire la

verificarea rigiditatii dielectrice.

8.16. Raport de verificare nr.1269 din 08.11.2019 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmétoarele verificéri:

- curentul de scurgere;

- rigiditatea dielectric;

- rezistenta mecanica la strapungere;
- masa.

8.17. Raport de verificare nr.1039 din 25.07.2017 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmétoarele verificari:

- masa;

- calitatea executie si finisarii;

- existenta si continutul marcajului;

- aspect, componentd, forme si dimensiuni;
- durabilitatea marcajului;

8.18. Raport de verificare nr.1050 din 11.08.2017 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmétoarele verificari:

- non propagarea flacérii.

8.19. Raport de verificare nr.1054 din 28.08.2017 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmatoarele verificari:

- clocnire.
CERTIFICARE
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8.20. Raport de verificare nr.1124 din 26.07.2018 emis de INCDPM Bucuresti cu
privire la urmatoarele verificari:

- dimensiuni;
- marcaj (existenta si continutul).

8.21. Raport de incerciri nr. 95/09.02.201§ emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Modemne — Laboratorul de incerciri inalti Tensiune cu privire la
verificarea masei.

8.22. Raport de Incercari nr. 949/03.02.20 18 emis deAS.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incerciri fnaltdi Tensiune cu privire la
verificarea rigidititii dielectrice.

8.23. Raport de incercari nr. 833 1/20.12.2016 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incerciri fnaltdi Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice.

8.24. Raport de incercari nr. 93/03.08.201’2 emis de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de Incerciri inaltds Tensiune cu privire la
verificarea la ciocnire.

8.25. Raport de verificare nr.450 din 07.11.2008 emis de INCDPM cu privire la
urmatoarele verificéri:

- componenta si dimensiuni principale,

- executie si finisare,

- grosime,

- continut marcaj,

- durabilitate marcaj.

8.26. Raport de incerciri nr. 2183/06.11.2098 emis deAS.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne — Laboratorul de incercari fnalti Tensiune cu privire la
verificarea rigiditatii dielectrice

8.27. Raport de incercare nr.400/11.05.2007 emis de firma S.C. ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne cu privire la incercarea dielectrici cu tensiune marit3
(verificarea rigiditatii dielectrice);

8.28. Raport de incercare nr.18/05.04.2006 emis de firma S.C. ROMIND T&G.

Solutii i Tehnologii Moderne cu privire la incercarea dielectrici cu tensiune maritd
(verificarea componentei, dimensiuni, functionalitate, documente de insotire);
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8.29. Raport de verificare nr. 184/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor la
verificarea componentei si a dimensiunilor principale, grosimea, a materialele
componente si a calitétii executiei si finisarii.

8.30. Raport de incercare nr. 22/25.05.2004 emis de ICPE Bucuresti referitor la
verificarea rezistentei mecanice la stripungere.

8.31. Raport de verificare nr. 183/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor la
verificarea la ciocnire.

8.32. Raport de verificare nr. 184/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor
la verificarea componentei, formei, dimeniunilor, calitatea executiei si fnisare,
grosime.

8.33. Raport de verificare nr. 185/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor
la verificarea curentului de scurgere.

8.34. Raport de verificare nr. 186/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor
la verificarea rigiditatii dielectrice.

8.35. Raport de verificare nr. 187/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor la
verificarea marcajului.

8.36. Raport de verificare nr. 188/02.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor la
verificarea durabilitatii marcajului.

8.37. Raport de verificare nr. 190/14.06.2004 emis de INCDPM Bucuresti referitor la
verificarea la non propagarea flacérii.

8.38. Raport de incercare nr.20/10.11.2003 emis de ICPE Bucuresti cu privire la
urmatoarele verificari:

- rezistenta de rupere la tractiune;

- rezistenta mecanici la strapungere;

8.39. Raport de verificare nr. 4523/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G S.R.L. Bucuresti privind verificarea culorii,

componentei si a dimensiunilor principale.

8.40. Raport de incercare nr.42/29.03.2001 emis de ICPE Bucuresti cu privire la
urmatoarele verificéri:

- rezistenta de rupere la tractiune;

- rezistenta mecanica la stripungere; CERTIFICARE
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8.41. Raport de verificare nr. 4524/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si §.C. ROMIND T&G S.R.L. Bucuresti privind verificarea calitatii
executiei i finisarii.

8.42. Raport de verificare nr. 4525/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G S.R.L. Bucuresti privind verificarea la ciocnire.

8.43. Raport de verificare nr. 4526/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G S.R.L. Bucuresti privind verificarea curentului
de scurgere.

8.44. Raport de verificare nr. 4527/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G S.R.L. Bucuresti privind verificarea rigiditatii
dielectrice.

8.45. Raport de verificare nr. 4528/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G S.R.L. Bucuresti privind verificarea la non
propagarea flacarii.

8.46. Raport de verificare nr. 4529/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G SRI. Bucuresti privind verificarea
continutului marcajului.

8.47. Raport de verificare nr. 4530/17.09.2003 emis de INCDPM - Laboratorul
Riscuri Electrice si S.C. ROMIND T&G SR.L. Bucuresti privind verificarea
durabilitatii marcajului.

8.48. Raport de verificare nr. 157/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea la ciocnire.

8.49. Raport de verificare nr. 158/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea culorii, componentei si a dimensiunilor principale.

8.50. Raport de verificare nr. 159/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea curentului de scurgere.

8.51. Raport de verificare nr. 160/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea la non propagarea flicarii.

8.52. Raport de verificare nr. 161/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea rigidititii dielectrice.

8.53. Raport de verificare nr. 162/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea durabilititii marcajului.

8.54. Raport de verificare nr. 163/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice — Verificarea continutului marcajului.
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8.55. Raport de verificare nr. 164/12.11.2003 emis de INCDPM laboratorul Riscuri
Electrice privind verificarea calitatii executiei si finisarii.

8.56. Raport de incercari de lot nr.18 din 05.04.2006 emis de firma ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti pentru echipamentul de muncé "Placi
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominala maxima de 20 kV tip PEAD-20".

8.57. Raport de inspectie a procesului PD-101247-01-A-A din data de 26.04.2024
emis de EXEL referitor la produsul tub electroizolant cod Tub PAFS®38/®42-GF-
PE-FUF-YEL1018.

8.58. Raport de inspectie a procesului PC-04969-08-A din data de 27.03.2007 emis
de EXEL referitor la produsul tub electroizolant cod K-PC 01798.

8.59. Raport de inspectie a procesului PC-04969-04-A din data de 27.03.2007 emis
de EXEL referitor la produsul tub electroizolant cod K-PC 01794.

8.60. Raport de inspectie a procesului PC-04969-07-A din data de 27.03.2007 emis
de EXEL referitor la produsul tub electroizolant cod K-PC 01797.

8.61. Raport de inspectie a procesului PC-04969-05-A din data de 27.03.2007 emis
de EXEL referitor la produsul tub electroizolant cod K-PC 01795.

8.62. Raport de inspectie a procesului PC-04969-06-A din data de 27.03.2007 emis
de EXEL referitor la produsul tub electroizolant cod K-PC 01796.

9. Procedura sistemului calititii ROMIND T&G - Inregistrarile sistemului calititii.

10. Procedurid operationald emisd pentru echipamentul de muncd "Placd
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominalid maximi de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si comercializat de firma S.C.
ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne, cod PO-10-23-ed.1/rev.0-2001-
13.04.2001;

11. Plan de monitorizare si misurare emis pentru echipamentul de muncid "Placa
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si comercializat de firma S.C.
ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne, cod PC-1-32-ed.1/rev.3-07.04.2008;

12. Instructiuni de inspectie a calitatii:

12.1. Instructiune de inspectie a calitdtii pentru echipamentul de muncd "Placd
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20" emisd de S.C. ROMIND T&G. Solutii si

Tehnologii Moderne, cod IQ PEAD-01EX- ed.O/rev.Z»-lZ.;_1"2'.20215,i CERTIFICARE
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12.2. Instructiune de inspectie a calititii pentru echipamentul de muncd "Placi
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20" emisi de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, cod 1Q PEAD-02 EX- ed.0/rev.4-29.08.2022.

12.3. Instructiune de inspectie a calititii pentru echipamentul de muncd "Placa
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20" emisi de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, cod 1Q PEAD-03EX- ed.0/rev.3-13.10.2017.

12.4. Instructiune de inspectie a calititii pentru echipamentul de muncd "Placi
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20" emisi de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, cod IQ PEAD-04 EX- ed.0/rev.3-02.12.2021,

12.5. Instructiune de inspectie a calititii pentru echipamentul de muncid "Placi
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20" emisi de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, cod 1Q PEAD-04 - ed.0/rev.4-18.10.2019.

12.6. Instructiune de inspectie a calititii pentru echipamentul de muncd "Placi
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20" emisi de S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, cod 1Q PEAD-05- ed.0/rev.3-18.10.2019.

13. Certificate de calitate:

13.1. Certificat de calitate nr.0403/229.047-23/comanda nr.CC003953 din
27.02.2023emisa de SC COLOR METAL SRL Odorheiul Secuiesc referitoare 1a bara
Al ®40 pentru Corp A-P2101-2-02 si Corp B-P2101-2-03.

13.2. Certificat de calitate emis de S.C. PROSEP SRL Craiova referitor la calitatea
plécii si tevii de polipropileni.

13.3. Certificat de inspectie emis de firma MECHEL Campia la dispozitia de livrare
673 cu privire la produsele livrate: componente metalice, care insoteste declaratie de
conformitate nr. 695/27.04.2007 referitoare la componentele metalice

14. Declaratii de conformitate:

14.1. Model de declaratie de conformitate emisi de firma S.C. ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne pentru echipamentul de muncid denumit »Placd
electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20".
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14.2. Model de certificat de garantie emis de firma S.C. ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne pentru echipamentul de munca denumit ,,Placd electroizolanta

pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima
de 20 kV tip PEAD-20".

14.3. Declaratie de conformitate din 10.04.2023 emisa de SC ProSEP SRL Craiova
pentru produsele livrate cu factura FB 2023_ B02535/10.04.2023 referitor la placa PP
=S

14.4. Certificat de conformitate (Declaratic de conformitate) 2024/106 din
26.04.2024 emis de firma Exel Composites pentru produsul Tub PAFS®38/®42-GF-
PE-FUF-YEL1018 ( Tub PAFS®38/®42-600-cod: P2101-2-01EX)

14.5. Declaratie de conformitate din 01.07.2022 emisa de SC ProSEP SRL Craiova
pentru produsele livrate cu factura F.B2022_B04701/01.07.2022: placa PPS, teava
®40x200-cod P2101-1-02.

14.6. Declaratie de conformitate din 21.03.2018 emisa de SC ProSEP SRL Craiova
pentru produsele livrate cu factura FB 2017_B03327/07.06.2017 referitor la placa PP
=S

14.7. Declaratie de conformitate din 02.08.2017 emisa de SC ProSEP SRL Craiova
pentru produsele livrate cu factura FB 2018 B018057/21.03.2018 referitor la placa PP
—S Grey b9300x1000x2000mm

14.8.Certificat de calitate si garantie nr.1239/19.12.2016 emis de SC EDEREX SRL
Bucuresti privind zincarea electrolitica a reperelor din factura EDR nr.
6806/19.12.2016.

14.9.Certificat de calitate si garantie nr.1401/31.04.2016 emis de SC EDEREX SRL
Bucuresti privind =zincarea electrolitica a reperelor din factura EDR nr.
7670/31.07.2017

14.10.Declaratie de conformitate nr.183/23.06.2015 emisa de SC ProSEP SRL
Craiova pentru produsele livrate cu factura 2366/23.06.2015: placa PPS, teava PP —H
SDR, electrozi PP-DWU.

14.11.Declaratie de conformitate nr. 18/15.01.2015 emisa de SC ProSEP SRL
Craiova pentru produsele livrate cu factura 4/15.012015: placa PPS.

14.12 Declaratie de conformitate nr.548 din 2006 emis de firma S.C. ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne referitor la echipamentul de muncd denumit "Placa
electroizolanti pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea
nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20";
CERTIFICARE
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14.13.Certificat de garantie emis de firma S.C. ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne referitor la echipamentul de munca denumit "Placi electroizolanti pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominali maximi de 20
kV tip PEAD-20" (anexi la declaratia de conformitate nr.548/2006).

14.14.Declaratie de conformitate din data de 31.01.2008 emis3 de firma SC TONIA
ALLIANCE SERVICE SRL Bucuresti privind zincarea pieselor

14.15.Declaratie de conformitate emisa de firma SEA Romania SRL Bucuresti cu
privire la subansamble componente piulite, saibe, suruburi — enumerate in factura nr.
88487/4.08.2008.

14.16.Declaratie de conformitate emisa de firma SEA Roméania SRL Bucuresti cu
privire la subansamble componente piulite, saibe, suruburi — enumerate in factura nr.
80766/12.06.2008.

14.17 Declaratie de conformitate nr. 695/27.04.2007 emisi de firma MECHEL
Campia Turzii SA referitoare la componentele metalice, insotitd de certificat de
inspectie la dispozitia de livrare 673 cu privire la produsele livrate: componente
metalice

14.18.Declaratie de conformitate nr. 81/23.01.2007 emisi de firma Pro SEP referitor
la bara poliamid3 neagra.

14.19. Declaratie de conformitate din 14.08.2019 emisa de SC ProSEP SRL Craiova
referitor la placa PP —S Gray 9300 5x1000x2000mm, pentru produsele livrate cu
factura FB 2019 _B06320/14.08.2019.

14.20. Declaratie de conformitate din 01.07.2022 emisa de SC ProSEP SRL Craiova
pentru produsele livrate cu factura FB 2022 B04701/01.07.2022, referitoare la placa
PP —S Gray RAL 7037SDE-03.6/3mm 40/37 @ mm x 5000 mm.

14.21. Certificat nr. 8053060/17.01.2022 emis de DOMO Engineering Plastics
GmbH, Premnitz, Germany cu privire la piese de legatura, cuplare, bucse.

14.22. Declaratie de conformitate emisa de SC COLOR METAL SRL Odorheiul
Secuiesc referitoare la bara Al, la factura 13044287/20.06.2022.

14.23. Declaratie de conformitate emisa de TRIVAL KOMPOZITI d.o.o KAMNIK,
Slovenia referitoare la glass- polyester @12mm si @6mm, pentru produsele livrate cu
factura 0001/300-23 din 24.01.2023.

14.24. A02 Inspection certificate & mill test report emis de Viraj Profiles Limited
(SRN Division) referitor la produsele din factura 446/16.04.2019.

A,
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3. Cerinte de securitate si sanatate

Conform domeniului de utilizare declarat, produsul trebuie s Indeplineascé cerintele
de securitate si sindtate si respectiv regulile tehnice prevazute in standardele roméne
si internationale aplicabile, precum si conditiile stabilite de producitor in standardul
de firmd SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022.

Produsul trebuie si indeplineascd cerintele de securitate si séndtate si respectiv
regulile tehnice previzute in standardele roméne si internationale, precum i
reglementirile tehnice:

- HG nr.1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sdnéatate pentru utilizarea
in muncd de citre lucritori a echipamentelor de munci;

- SR EN 61112:2010 [CEI 61112:2009; CEI 1112:1992];
- SR EN 60900:2013 [SR EN 60900:2005];
- SR EN 60721-2-1:2014 [SR HD 478.2.151:2002];

- Instructiuni proprii referitoare la transportul si distributia energiei electrice, stabilite
in conformitate cu prevederile Legii nr.319 privind securitatea si sdnitatea in munca
(Instructiuni proprii de securitate a muncii pentru instalatii electrice in exploatare
elaborate de SC "ELECTRICA” SA sau alta societate din sectorul energetic sau alte
industrii)

Se aplicd urmatoarele proceduri de evaluare a conformititii ET de uz profesional :

- procedura generald de evaluare a conformititii a ET si componentelor de securitate
cu cerintele esentiale de securitate si sindtate si cu specificatiile solicitantilor, cod
PG-ET-ed.6/rev.0-10.12.2008 emisi de organismul de certificare ICSPM-CS ;

Ca documente de referintd, care transpun cerintele de securitate, au fost luate in
consideratie:

- Reguli tehnice (standarde de referintd) ;

- Documentatia tehnicd pentru produsul “Placd electroizolantd pentru celule
electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20" fabricat si comercializat pe teritoriul Roméniei de firma
ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti;

Conformitatea documentatiei cu cerintele de securitate §i séndtate previzute de
standardul de firmd SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 si respectiv regulile tehnice
previzute in standardele romane si internationale este prezentata in Raportul de audit
CS/1365/04.08.2025:
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1. Memoriul de prezentare- ced MP39-ed.0/rev.4-2020 cuprinde aspecte privind
caracteristile echipamentului de munci, domeniul si conditiile de utilizare.

2. Lista cerintelor de securitate — cod CSS-rev.2/ed.0-2008 cuprinde elemente
specifice acestei categorii de echipamente de muncé, cu precizarea parametrilor de
referintd preluati din norme si reglementiri internationale.

3. Cartea tehnicd- cod HTC0550-ed.1/rev.5-2021 este completd si cuprinde
prezentarea detaliatd a continutului cadru exprimat in PG-ET-ed.6/rev.0-10.12.2008
cu respectarea principiilor referitoare la folosirea EM de uz profesional, respectiv
art.4, alin. (1), lit. b), par. (ii) coroborat cu prevederile art.5 alin (1), (2) si (3) si art.9
din HG nr.1146/2006.

4. Documentatia tehnici de proiectare a produsului prevede cerintele continute in
standardele referitoare la constructia si verificarea produsului.

Standardul de firma SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 si documentatia tehnici contine
domeniul de utilizare, descrierea produsului, conditiile tehnice ale produsului, reguli
pentru verificarea calititii, metode de verificare, marcare, ambalare gi lista
documentelor insotitoare ale produsului.

Standardul de firma al produsului este in conformitate cu standardele romane si
internationale 1n vigoare.

Documentatia prezentat3 este in conformitate cu standardele romane si internationale
in vigoare.

5. Desenele prezentate contin toate elementele necesare unei bune cunoagteri a
echipamentului de munci.

6. Echipamentul de munci a fost proiectat astfel incat si indeplineascid conditiile
prevazute de standardele europene si internationale utilizate pentru garantarea
cerintelor de securitate a muncii la utilizarea produsului.

S-au utilizat la proiectarea produsului standarde internationale in vigoare, precum si
reglementiri specifice legislatiei roména si internationald referitoare la securitatea
muncii.

Echipamentul de muncid denumit "Placi electroizolants pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-
20" fabricat si comercializat pe teritoriul Romaniei de firma ROMIND T&G.Solutii
si Tehnologii Moderne din Bucuresti, conform documentatiei tehnice inaintate
organismului de certificare (pct. din Raportul de evaluare €S/1365/04.08.2025 si
rapoartele CS/1259-1/09.08.2023, CS/1259/15.06.2022, CS/LL 2/19.05.2020,
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CS/966-1/23.12.2008, CS/966/30.06.2008, CS/479/15.12.2003, CS/605/25.06.2004,
CS/810/22.05.2006), indeplineste cerintele de securitate din standardul de firma SF
nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022, astfel:

- conform art. 3, pct.4 din Legea nr. 245/2004 privind securitatea generald a
produselor;

- conform pct. 1.a, 1.b, l.c, 2, 2.a, 2.b, 2.c. 2.d si 3 din Anexa nr.1 a HG nr.
409/2016 asimilate cerintelor de securitate aplicabile referitoare la elementele
principale ale obiectivelor privind securitatea pentru echipamentele electrice
destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune;

- conform pct. conform pct. 1, 2 si 3 din lista de cerinte de securitate si sdnatate
aplicabile echipamentului de munca sus mentionat §i SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-
2022.

Conformitatea echipamentului de muncd cu cerintele de securitate are la bazi
evaluarea conformititii efectuatd conform pct. din Raportul de evaluare
CS/1365/04.08.2025.

Conform raportului de evaluare CS/1365/04.08.2025, evaluarea conformitatii
echipamentului de muncid s-a efectuat in raport cu urmétoarele standarde
internationale: SR EN 61112:2010 [CEI 61112:2009; CEI 1112:1992], SR EN
60900:2013 [SR EN 60900:2005], SR EN 60721-2-1:2014 [SR HD 478.2.151:2002].

Conformitatea produsului “Placi electroizolantd pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20”, fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G SRL din Bucuresti, in raport cerintele de
securitate este prezentatd mai jos:

pet. 1.3 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art.1, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016;

- pct. 1.4 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.1,
pct.c) si art. 2, Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016;

- pct. 2.1.1 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.b) si art.1, pct.c) din Anexanr.1 a HG nr. 409/2016;

- pct. 2.1.2 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 1,
pct.c), art.1, pct.d) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor de securitate
asimilate din pct. 4.3.4 din SR EN 61112:2010;

- pct. 2.1.3 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securltate/cerm‘;gi a;mnnlatexhn art.

1, pct.c) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016; u| bECURITATE
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- pct. 2.1.4 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.]1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pet.c) si art.3, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor esentiale
asimilate din pct. 4.4 din SR EN 61112:2010;

- pct. 2.1.5 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.c) si art.3, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor esentiale
asimilate din pct. 4.2.1 din SR EN 60900:2013;

- pct. 2.1.6 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.c) si art.2 din Anexa nr.l a HG nr. 409/2016, cerintelor esentiale
asimilate din pct. 4.5 din SR EN 61112:2010;

- pct. 2.1.7 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.]1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.c) si art.2 din Anexa nr.1 a HG nr. HG nr. 409/2016;

- pct. 2.1.8 din SF nr.39/2000-ed. 1/rev.5-2022 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.]1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.d) si art.3 din Anexa nr.l a HG nr. 409/2016, cerintei de securitate
asimilate din pct. 4.2.1 din SR EN 60900:2013;

- pet. 2.2.1 din SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art.1, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016.

Conformitatea echipamentului de munci cu cerintele de securitate si sinitate
aplicabile s-a efectuat, initial, in raport de CS/1365/04.08.2025 si rapoartele
CS/1259-1/09.08.2023,  CS/1259/15.06.2022, CS/1132/19.05.2020,  CS/966-
1/23.12.2008,  CS/966/30.06.2008, CS/479/15.12.2003,  CS/605/25.06.2004,
CS/810/22.05.2006, conform rapoartelor de evaluare a conformititii documentatiei

tehnice prezentate de ciitre producitor.

in cadrul aplicérii schemei 3-examen de tip (fird supraveghere)-SR Ghid ISO/CEI
17067, privind evaluarea conformititii produsului se recunosc evaluirile efectuate
pentru certificarea proiectului realizate in vederea atestarii conformitatii
documentatiei tehnice de certificare de citre organismul de certificare ICSPM-CS.

Firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne Pantelimon a efectuat
incercarile de securitate pe 3 (trei) exemplare de model de echipament de munci
"Placd electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu
tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si comercializat de
firma ROMIND T&G SRL, in conformitate cu prevederile standardului SR EN
61112:2010, SR EN 60900:2013, in vederea verificssii respectdrii cerintelor de
securitate aplicabile previzute prin Legea nr.245/R1/200£k°} priwind; cseguritatea
generald a produselor, care adopti in legislatia roman3 Diﬁct&&ﬁ@ H%S/CE a
=S ET
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Parlamentului European si a Consiliului Europei din 3 decembrie 2001, referitoare la
securitatea generald a produselor, publicatd in Jurnalul Oficial al Comunitafilor
Europene (JOCE), L11 din 15 ianuarie 2002, si respectiv HG nr.1146/2004 privind
cerintele minime de securitate si sinitate pentru utilizarea in munca de catre lucrétori
a echipamentelor de munca.

S-a efectuat evaluarea conformititii in vederea certificérii proiectului produsului prin
examinarea si analiza proiectului, conform schema 1a-SR Ghid ISO/CEI 17067.

Conformitatea echipamentului de munca, in raport de CS/1365/04.08.2025, cu
cerintele de securitate este prezentata in cele ce urmeaza:
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Conformitatea produsului cu cerintele de securitate, in raport CS/1132/19.05.2020,
este prezentat mai jos:

pct. 1.3 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art.1, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016;

pct. 1.4 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1 din Anexa
nr.] a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.1,
pet.c) si art. 2, Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016;

pet. 2.1.1 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.b) si art.1, pct.c) din Anexanr.1 a HG nr. 409/2016;

pct. 2.1.2 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.]1 a HG nr. 1146/2006, obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art. 1,
pet.c), art.1, pet.d) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor de securitate
asimilate din pct. 4.3.4 din SR EN 61112:2010;

pct. 2.1.3 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pet.c) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016;

pct. 2.1.4 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pet.c) si art.3, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor esentiale
asimilate din pct. 4.4 din SR EN 61112:2010;

pct. 2.1.5 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.c) si art.3, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintelor esentiale
asimilate din pct. 4.2.1 din SR EN 60900:2013;

pet. 2.1.6 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.

1, pct.c) si art.2 din Anexa nr.l a HG nr. 409/2016, cerintelor esentiale
asimilate din pct. 4.5 din SR EN 61112:2010;

pet. 2.1.7 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1.1 din Anexa

nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.c) si art.2 din Anexa nr.1 a HG nr. HG nr. 409/2016;
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- pct. 2.1.8 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde art. 3.3.1.2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 1146/2006 si obiectivului de securitate/cerintei asimilate din art.
1, pct.d) si art.3 din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016, cerintei de securitate
asimilate din pct. 4.2.1 din SR EN 60900:2013;

- pct. 2.2.1 din SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 corespunde obiectivului de
securitate/cerintei asimilate din art.1, pct.a) din Anexa nr.1 a HG nr. 409/2016.

Conformitatea echipamentului de muncd, in raport de CS/1132/19.05.2020, cu
cerintele de securitate este prezentatd in cele ce urmeaza:
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Conformitatea produsului cu cerintele de securitate, In raport CS/966/30.06.2008,
este prezentat mai jos:

pet. 1.3 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. la, 1b din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003;

pct. 1.4 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1, 2, 3 din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1 din HG or. 1146/2006;

pct. 2.1.1 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. Ic, 2, 3 din
Anexa nr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1 din HG nr. 1146/2006;

pet. 2.1.2 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. Ic, 1d, din
Anexanr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1.2 din HG nr. 1146/2006;

pet. 2.1.3 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art, lc din Anexa
nr.]1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1 din HG nr. 1146/2006;

pct. 2.1.4 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1d, 3a din Anexa
nr.] a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1.2 din HG nr. 1146/2006;

pet. 2.1.5 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1d, 3a din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1.2 din HG nr. 1146/2006.

pct. 2.1.6 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1d, 2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1.1 din HG nr. 1146/2006;

pet. 2.1.7 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1d, 2 din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1.1 din HG nr. 1146/2006.

pet. 2.1.8 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1d, 3 din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003, art. 3.3.1.2 din HG nr. 1146/2006;

pct. 2.2.1 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. 1b din Anexa
nr.1 a HG nr. 457/2003;

pet. 2.3.2 din SF nr.39/2000-ed.0/rev.3-2008 corespunde art. la, 1d din
Anexanr.1 a HG nr. 457/2003.

Conformitatea echipamentului de munci cu cerintele de securitate si sinitate
aplicabile s-a efectuat, initial, in raport de CS/479/15.12.2003, CS/605/25.06.2004,
CS/810/22.05.2006.
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in cadrul aplicirii schemei 3 (examen de tip (fird supraveghere)-SR Ghid ISO/CEI
67:2006, evaluirii conformititii produsului se recunosc evaludrii efectuate pentru
certificarea proiectului realizate pentru atestarea conformititii documentatiei tehnice
tehnice de certificare de cétre organismul de certificare ICSPM-CS.

Initial s-a efectuat evaluarea conformititii in vederea certificdrii proiectului
produsului prin examinarea si analiza proiectului, conform schema la-SR Ghid
ISO/CEI 67:2006.

Conformitatea echipamentului de muncé, in raport de CS/966-1/23.12.2008, cu
cerintele de securitate este prezentata in cele ce urmeaza:
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4. Incerciri de tip si examindri

Producitorul a prezentat la evaluare 1 exemplar din tipul de model de EM insotit de:
documentatia tehnicd, declaratia de conformitate, care mentioneazi faptul ci
produsul a fost fabricat si este conform cu specificatiile tehnice solicitate, rapoarte de
Incercari.

Conform documentatiei de proiectare si fabricatie produsul a fost incercat initial in
cadrul laboratorului de incerciri din cadrul din cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii
si Tehnologii Moderne din Bucuresti

Produsul a fost initial supus verificirilor specifice in cadrul Laboratorului de incercri
din cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti si
ICPE Bucuresti, rezultatele fiind consemnate in rapoartele de incercéri intocmite de
laboratorul de specialitate de citre producitor

Produsul s-a supus initial verificirilor specifice in cadrul Laboratorului de incercari
din cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti,
ICPE Bucuresti si INCDPM Bucuresti, rezultatele fiind consemnate in rapoartele de
incercari intocmite de citre organismul de certificare ICSPM-CS si de specialisti din
cadrul INCDPM, 1in conformitate Raportului de evaluare CS/1365/04.08.2025 si
rapoartele  CS/1259-1/09.08.2023, CS/1259/ 15.06.2022, CS/1132/19.05.2020,
CS/966-1/23.12.2008, CS/966/30.06.2008, CS/479/15.12.2003, CS/605/25.06.2004,
CS/810/22.05.2006, si procesul verbal privind examinarea si verificarea produsului.

Rezultatele evaludrii documentatiei tehnice si a examindrilor sunt specificate in
Raportul de evaluare CS/1365/04.08.2025 si procesul verbal privind examinarea si
verificarea produsului.

S-au examinat urmitoarele documente, la sediul producitorului ROMIND T&G.
Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti:

1.Modul de organizare a activititii de control al conformitdtii pe fluxul de
fabricatie;

2. Procedurile utilizate pe fluxul de fabricatie, precum si asupra echipamentului de
munca finit, care vor fi aplicate pentru garantarea mentinerii  conformititii
echipamentului de munci cu modelul certificat, care sunt implementate in cadrul
sistemului de management al calititii firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne din Bucuresti, certificat.

S-au verificat procedurile de control la receptia echipamentului de munci livrat de
cétre producitor, in cadrul firmei ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din
Bucuresti, certificat.

S-au efectuat incerciri pe fluxul de fabricatie, conform SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-

2022,
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In urma verificarii si evaluirii dosarului cu documentatie tehnici prezentata de firma
ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii Moderne din Bucuresti, conform Raportului de
evaluare CS/1365/04.08.2025 (confidential) s-a constatat conformitatea cu produsul
supus initial certificarii.

5. Concluzii

Produsul "Placi electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ,
cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si comercializat de
firma ROMIND T&G SRL Bucuresti, este fabricat dintr-o placa propriu-zisa si
elementul de legiturd (conform SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022).

Produsul "Placi electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ,
cu tensiunea nominali maximi de 20 kV tip PEAD-20" se identificd dupd codul
fabricantului si este comercializat de cdtre firma ROMIND T&G SRL Bucuresti
conform specificatiilor tehnice (SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022), a declaratiei de
conformitate a producitorului si documentatiei tehnice a fabricantului prezentata de
citre solicitantul certificirii care este firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne.

Este executat in conformitate cu specificatiile tehnice ale firmei ROMIND T&G
SRL Bucuresti, asigurand cerintele de securitate pentru a fi utilizat In instalatiile
electrice.

Documentatia tehnici referitoare la certificarea proiectului produsului sus mentionat
indeplineste cerintele de securitate si sanitate aplicabile.

Produsul supus evaluirii finale in anul 2025, in vederea extinderii certificatului emis
cu nr. 1730/E1/09.08.2023, este identic cu tipul de model pentru care s-a acordat
certificatul de conformitate initial.

Produsul supus evalufrii in anul 2023, in vederea extinderii certificatului emis cu
nr.1730/15.06.2022, este identic cu tipul de model pentru care s-a acordat certificatul
de conformitate initial.

Produsul supus reevaludrii in anul 2022, in vederea extinderii certificatului emis cu
nr. 1662/19.05.2020, nu este identic cu tipul de model pentru care s-a acordat
certificatul de conformitate initial.

Produsul supus evalurii in anul 2023 a fost modificat sub raportul modelului pentru
care s-a acordat certificatul de conformitate initial nr. 1662/19.05.2020.

Produsul supus evaluirii in anul 2023 a fost reproiectat si fabricat conform
standardul de firmd SF nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022 si referentialului tehnic asimilat

SR EN 61112:2010 [CEI 61112:2009; CEI 1112:1992], SR EN-60990:2013 [SR EN
60900:2005]. 5| “**TOE
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Produsul supus evaluarii in anul 2020 nu a fost modificat sub raportul modelului
pentru care s-a acordat certificatul de conformitate initial nr.1258/E1/23.12.2008.

Produsul supus evaludrii in anul 2020 a fost reproiectat si fabricat conform
standardul de firma SF nr.39/2000-ed.4/rev.6-2019 si referentialului tehnic asimilat
SR EN 61112:2010, SR EN 60900:2013.

Produsul supus reevaludrii in anul 2008, in vederea extinderii certificatului emis cu
nr. 1258/P/30.06.2008 este identic cu tipul de model pentru care s-a acordat
certificatul de conformitate initial nr.1029/E1 din 30.11.2005.

Produsul a fost supus supus reevaludrii in anul 2005, in vederea extinderii
certificatului emis cu nr. 1115 din 24.05.2006, care extinde certificarea initiald cunr.
1029/P/20.10.2005.

Produsul supus reevaludrii in anul 2006, extinde certificarea echipamentului de
muncd, in raport cu cea efectuatd cu nr. 817 din 28.06.2004 si cea initiala cu nr. 491
din 18.05. 2001.

Produsul indeplineste cerintele de securitate si sindtate aplicabile conform
domeniului de utilizare mentionat.

In cazul folosirii altor materiale decat cele din notificate in documentatia tehnica
care a stat la baza fabricérii produsului si pentru care s-a emis prezentul certificat de
conformitate, produsul "Plac3 electroizolantd pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G SRL Bucuresti, trebuie supus recertificarii.

In cazul in care la realizarea echipamentului de munci denumit "Placi electroizolant3
pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxim3
de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si
Tehnologii Moderne, se utilizeazi alte materiale sau componente decét cele declarate
in documentatia tehnica care face obiectul prezentului certificat de conformitate,
intregul ansamblul trebuie supus recertificarii.

In cazul in care se modifica domeniul si/sau configuratia de utilizare a produsului
fatd de cea notificatd In documentatia tehnicd, care a stat la baza fabricirii
echipamentului de muncd denumit "Placi electroizolants pentru celule electrice
interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxim3 de 20 kV tip PEAD-
20", fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G. Solutii si Tehnologii
Moderne, si pentru care se emite un certificat de conformitate, produsul trebuie supus
recertificarii.

Echipamentul de muncd "Placd electroizolanti pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G SRL Bucuresti, poate fi él_&iljgﬁtngm%iela
tensiunea nominald a instalatiei la care se foloseste. LA p) DE
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Pentru produsul fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL Bucuresti se
poate aplica marca CST dupa efectuarea incercérilor finale.

Marca CST se poate aplica pentru echipamentele de uz profesional care nu sunt
reglementate de o hotarire de guvern.

Marca se aplicd pe orice exemplar de echipament de muncé conform.

Marca CST are urméitorul simbol :

\CSPM-Cg
CST

Marca CST se aplicd dupd obtinerea licentei de la organismul de certificare, in baza
certificatului de conformitate emis pentru echipamentul de munca certificat.

Certificatul de conformitate este emis pentru tipul de model de echipament de munca
si este valabil in conditiile in care producatorul executa in serie, lot, exemplar
produsul identic cu tipul de model supus certificarii de securitate.

Se certificd produsul “Placd electroizolantd pentru celule electrice interioare de
curent alternativ, cu tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20", fabricat si
comercializat de firma ROMIND T&G SRL Bucuresti, in urmétoarele conditi:

- placa electroizolanta tip PEAD-20 si fie utilizatd in conditiile de mediu indicate in
Cartea tehnicd- HTC0550-ed.1/rev.5-2021.

Se poate folosi in medii cu urmétoarele caracteristici:
a) domeniul de temperatura: +59C ..... +35°C;
b) umiditate relativa la 20°C: 90%;

c) spatii interioare lipsite de praf, pulberi conductoare electric, substante
chimice active sau corozive.

- placa electroizolantd tip PEAD-20 si fie utilizatd in conditiile si conform
instructiunilor indicate in Cartea tehnica- HTC0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea
prevederilor roméne referitoare la securitatea i sdndtatea in munca.

Placa electroizolanti tip PEAD-20 se poate utiliza numai 1In instalatiile electrice cu
tensiunea nominald de maximum 20 kV.

Placa electroizolanti tip PEAD-20 se aseaz3 sau se ridic3 de pe cutitele separatorului

numai prin utilizarea unei préjini electroizolante pentru tensiuni nominale de 20 kV.
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Subansamblu placé al echipamentului de munci va avea culoarea gri, iar elementul
de legaturd va avea culoarea galbend, conform specificatiilor din documentatia
tehnica, declarate de producitor.

Se interzice utilizarea placii electroizolante tip PEAD-20 la alte tensiuni sau in alte
conditii decét cele pentru care a fost realizati.

Se interzice trantirea si lovirea placii electroizolante tip PEAD-20.
Se interzice folosirea placii electroizolante tip PEAD-20 deteriorate.

Personalul executant trebuie si fie instruit corespunzitor prevederilor Legii
nr.319/2006 privind securitatea si sinatatea in munci, ale HG nr.1146/2006 privind
cerintele minime de securitate si sin#tate pentru utilizarea Tnh munci de citre lucritori
a echipamentelor de munci si respectiv conform instructiunile stabilite de citre
producdtor in Cartea tehnici- HTC0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea regulilor
stabilite 1n sectorul de activitate respectiv in vederea prevenirii riscurile posibile,
determinate de utilizarea placii electroizolante.

In timpul lucrului cu placa electroizolanta tip PEAD-20, operatorul trebuie a
utilizeze echipamentele de protectie specifice lucrului sub tensiune.

La receptia si apoi periodic la 1 an, placa electroizolanta tip PEAD-20 se verifica
la strapungere la tensiune marita.

Caracteristicile tehnice ale echipamentului de munci ,,Placi electroizolant3 pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20” sunt cele declarate de producitor in standardul de firma SF
nr.39/2000-ed.1/rev.5-2022.

- intretinerea si repararea plicii electroizolants tip PEAD-20 s3 se facd conform
indicatiilor din Cartea tehnica- HTC0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea
prevederilor romane referitoare la securitatea si sinitatea in munca.

- verificdrile plécii electroizolanti tip PEAD-20 s3 se facd conform indicatiilor din
Cartea tehnica- HTCO0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea prevederilor romane
referitoare la securitatea si sanitatea in munca.

Verificirile din punct de vedere dielectric si periodicitatea acestora se vor
efectua in conformitate cu Instructiunea 3-RE -I2-83 editie 1995/rev.2012-
Instructiuni privind incercérile electrice ale mijloacelor de protectie a muncii.

- ambalarea si transportul placii electroizolantd tip PEAD-20 sd se faci conform
indicatiilor din Cartea tehnica- HTC0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea

revederilor roméne referitoare la securitatea si sdnitatea in munci:~ ©
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Utilizarea, transportul, ambalarea si depozitarea, intretinerea si verificérile periodice
ale plicii electroizolantd tip PEAD-20 trebuie facutd conform indicatiilor din Cartea
tehnica- HTC0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea prevederilor roméne referitoare la
securitatea si sdnatatea in munca.

Cartea tehnicd- HTCO0550-ed.1/rev.5-2021 trebuie livratdi odatd cu placa
electroizolanti tip PEAD-20.

Depozitarea si transportul echipamentului de muncd “Placd electroizolantd pentru
celule electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20
kV tip PEAD-20" fabricat si comercializat de firma ROMIND T&G SRL Bucuresti
trebuie facutd conform instructiunilor de depozitare si transport continute in Cartea
tehnica- HTC0550-ed.1/rev.5-2021, cu respectarea prevederilor roméne referitoare la
securitatea si sdndtatea in munca.

Producétorul echipamentului de muncd denumit “Placd electroizolantd pentru celule
electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip
PEAD-20" care este firma ROMIND T&G SRL Bucuresti va repeta probele de tip
conform termenelor stabilite de legislatia roméni referitoare la securitatea muncii §i
orice de cate ori se modifica standardele de referinta aplicabile produsului.

Producdtorul echipamentului de muncad denumit "Placd electroizolantd pentru celule
electrice interioare de curent alternativ, cu tensiunea nominald maxima de 20 kV tip
PEAD-20" care este firma ROMIND T&G SRL Bucuresti va repeta probele de tip
dupi o perioada de 2 (doi) ani.

Prezentul certificat de conformitate emis firmei ROMIND T&G SRL Bucuresti
pentru atestarea documentatiei tehnice aferente echipamentului de munca denumit
”Placd electroizolantd pentru celule electrice interioare de curent alternativ, cu
tensiunea nominald maximi de 20 kV tip PEAD-20” in vederea comercializirii pe
teritoriul Romaniei.

SEF ORGANISM DE CERTIFICARE
MANAGER TEHNIC CERTIFFCARE ECHIPAMENTE TEHNICE

Dr.ing. Anca ANTONOV

Orice modificare de materii prime, tehnologie de executie, documente nsotitoare la livrare fati de cele care au
facut obiectul aplicarii procedurii de certificare speciﬁce (examen de tip), trebuie comunicati organismului de
certificare, in caz contrar certificatul de conformitate isi pierde valabilitatea. Prezentul certificat de conformitate este
proprietatea organismului de certificare ICSPM-CS si poate fi retras in cazul in care solicitantul nu-sl mdephneste
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